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1 总论 

1.1 项目背景 

 

为深入贯彻落实《土壤污染防治法》和《土壤污染防治行动计划》，打赢打好

净土保卫战，督促土壤污染重点监管单位切实履行义务，规范土壤污染风险

管控和治理修复活动，依据《工业企业土壤污染隐患排查指南》和《土壤

污染隐患排查技术指南（征求意见稿）》排查工业企业生产活动土壤污

染隐患，要识别可能造成土壤污染的污染物、设施设备和生产活动，并对

其设计及运行管理进行审查和分析，确定存在土壤污染隐患的设施设备和

生产活动，对土壤污染的隐患进行排查，分别落实相关记录、资料、现场

照片等工作。 

1.2 编制依据 

 

(1)《建设用地土壤污染状况调查技术导则》（HJ25.1-2019）； 

(2)《建设用地土壤污染风险管控和修复检测技术导则》

（HJ25.2-2019）； 

(3)《建设用地土壤污染风险评估技术导则》（HJ 25.3-2019）； 

(4)《在产企业土壤和地下水自行监测方案技术指南（报批稿）》； 

(5)《地下水环境监测技术规范》（HJ/T 164-2004）； 

(6)《土壤环境监测技术规范》(HJ/T 166-2004)； 

(7)《水质样品的保存和管理技术规定》（HJ493-2009） 
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(8)《地块土壤和地下水中挥发性有机物采样技术导则》 (HJ 

1019-2019)； 

(9)《土壤环境质量建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》

（GB36600-2018）； 

(10)《地下水质量标准》（GB/T14848-2017）； 

(11)《工业企业土壤隐患排查和整改指南》； 

(12)《土壤污染隐患排查技术指南（征求意见稿）》。 
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2 企业概况 

2.1 企业基本信息 

 

常州市鑫群金属表面处理厂成立于2002年07月11日，是一家从事金

属表面电镀工艺的生产企业。厂区位于常州市经开区富民路280号潞城街

道民营工业园内，民营工业园东面为农田，南面为待建厂房、潞横路和

潞横河，公司占地面积6000平方米，主要从事机械零配件加工，电镀。 

 
图 2.1-1  地块位置示意图 

 

项目所在地 
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2.2 企业平面图 

 

常州市鑫群金属表面处理厂全厂占地面积为6000平方米，厂区主大

门向南，厂区北部自西向东为雨污排放口、雨水收集池、整沉池、污水

收集池、危废仓库、盐酸房、化验室和成品仓库；中部有2个整流器房

和1个工装库；南部为电镀生产车间。厂区平面分布图如下图所示。 

 
图 2.2-1  常州市鑫群金属表面处理厂厂区平面分布图 

 

2.3 企业用地历史与环境调查 

 

通过资料收集、历史航拍、现场勘查以及人员访谈的结果，基本确

定了常州市鑫群金属表面处理厂地块的历史使用情况，常州市鑫群金属

表面处理厂成立于2002年，2007年之前，本项目地块主要为空地，历史

上无其他企业或任何其他建筑物存在。 
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根据GoogleEarth历史卫星图（追溯至2007年）显示： 

1、2007年，项目地块内为空地； 

2、2009年，项目地块内为常州市鑫群金属表面处理厂建设完成； 

3、2009年-至今，地块内建筑物和构筑物未发生明显改变。 

  

2007年10月 2009年12月 

  

2016年2月 2020年6月 

图 2.3-1  历史影像图 
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2.4 区域环境概况 

2.4.1 地形地貌 

常州市地处长江三角洲平原，地势平坦，西北稍高，东南略低，以

黄海高程计，平均地形高程4.5m左右，最高5.80m，部分地区仅2～3m。 

地质构造处于茅山褶绉带范围内，上层地质为第四纪冲积层，厚190

米，由粘土、淤泥和砂粒组成。 

0～5m上表层，由泥土、棕黄粘土组成，有机质含量为0.09～0.23%，

松散地分布着一些铁锰颗粒。 

5～40m平均分布着淤泥，包括动植物化石。处于一系列粘土和淤泥

层上面。 

40～190m由粘土、淤泥和砂粒组成的一些其它构成，地下水位一般

在地面下1～3m。第一承压含水层水位约在地面下30～50m，第二承压含

水层约在地面下70～100m，第三承压含水层在130m以下，由于地下水严

重超采，该区域地面沉降严重。 

2.4.2 水文地质条件 

常州市位于扬子准地台下扬子台褶带东端。印支运动使该地区褶皱

上升成陆，燕山运动发生，使地壳进一步褶皱断裂，并伴之强烈的岩浆

侵入和火山喷发。白垩纪晚世，渐趋宁静，该地区构造架基本定型。进

入新生代，平原区缓慢升降，并时有短暂海侵。 

常州市地层隶属于江南地层区。依据第四系松散沉积物类型、分布

特点和沉积物来源，全区大体以龙虎塘为界，划分长江新三角洲平原沉

积区和太湖平原沉积区。区域地下水主要赋存于第四纪松散沉积砂层及
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基岩裂隙之中，区内第四纪松散层厚度180~200米，砂层一般厚度累计可

达50~160米，为地下水的赋存提供了良好的介质条件。 

按地下水形成的岩性和赋存条件以及水文特征，本区地下水类型可

划分为松散岩类孔隙水和基岩裂隙水，基岩裂隙水又可划分为灰岩岩溶

裂隙水和砂岩裂隙水。根据松散岩类各含水砂层的时代、沉积环境、埋

藏分布、水化学特征及彼此间水力联系，将区内 200 米以内含水砂层划

分为四个含水层(组)，自上而下，依次划分为潜水含水层和I、Ⅱ、Ⅲ三

个承压含水层(组)，其时代根据本区第四纪地层划分，分别相当于全新世，

上更新世早期，中更新世早期，下更新世。区内各个松散含水层(组)的岩

性特征、厚度及富水性，均严格受到含水层形成沉积环境所制约，各自

反映出其特有的变化规律。 

2.4.3 气候气象 

项目采用的是常州气象站（58343）资料，气象站位于江苏省

常州市，地理坐标为东经119.9781°，北纬31.8667°，海拔高度4.4

米。气象站始建于1952年，1952年正式进行气象观测。 

气象观测资料调查取自常州市气象站2015年观测资料，常州市

气象站是距离评价区域最近的国家气象系统正规气象站，拥有长年

连续规测资料，该站与本项目之间距离小于50km，并且气象站地理

特征与本地区基本一致，因此采用常州市的资料符合《导则》要求。 

常州气象站气象资料整编表如下表所示。近20年风向玫瑰图见

图2.4-1。 
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表 2.4-1  常州气象站常规气象项目统计（1996-2015年） 

统计项目 统计值 极值出现时间 极值 

多年平均气温（℃） 16.6 —— —— 

累年极端最高气温（℃） 37.8 2013-08-06 40.1 

累年极端最低气温（℃） -5.9 2009-01-24 -8.2 

多年平均气压（hPa） 1015.9 —— —— 

多年平均水汽压（hPa） 16.0 —— —— 

多年平均相对湿度（%） 74.3 —— —— 

多年平均降雨量（mm） 1172.9 2015-06-27 243.6 

灾害天气统计 

多年平均沙暴日数（d） 0.0 —— —— 

多年平均雷暴日数（d） 25.1 —— —— 

多年平均冰雹日数（d） 0.3 —— —— 

多年平均大风日数（d） 3.8 —— —— 

多年实测极大风速（m/s）、相应风向 8.6 2003-07-21 
27.5 

SSW 

多年平均风速（m/s） 2.6 —— —— 

多年主导风向、风向频率 
ESE 

11.6 
—— —— 

 

 
图 2.4-1  常州地区风向玫瑰图 
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2.5 社会环境概况 

2.5.1 相邻地块现状 

根据资料收集及人员访谈，并结合谷歌历史影像图，企业周边1km

范围内主要为工业企业、居民区和学校等用地。地块位于常州市武进区

潞城街道民营工业园内，民营工业园东面为农田，南面为待建厂房、潞

横路和潞横河。 

2.5.2 敏感目标分布 

根据《建设用地土壤污染状况调查技术导则》（HJ25.1-2019）要求，

经现场实地踏勘，该地块及其周围区域敏感目标主要为居民区和学校，

不涉及饮用水源保护区。具体的敏感目标分布见图2.5-1和表2.5-1。 
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图 2.5-1  地块周边主要敏感目标分布图 

表 2.5-1  地块周边主要敏感目标 

序

号 

方

位 

与厂界最近距离

/m 
敏感目标名称 敏感目标性质 

1 西北 730 
江苏省常州高级

中学分校 
学校 

2 西 760 
常州刘国钧高等

职业技术学校 
学校 

3 西南 740 潞城花苑 居民区 

 

2.6 主要原辅料情况 

公司主要原辅材料消耗情况见表 2.6-1。 

表 2.6-1  主要原辅材料消耗表 

序号 名称 年用量（吨） 备注 

1 铬酸酐 35 / 

2 硫酸 0.05 / 

3 氢氧化钠 15 / 

4 除油剂 0.3 / 

5 焦亚硫酸钠 13 / 

6 盐酸（30%） 26 / 

7 PAC（聚合氯化铝） 3.5 / 

8 PAM（絮凝剂） 0.8 / 

9 锌 6 原有 

 

2.7 生产工艺 

常州市鑫群金属表面处理厂主要从事表面镀铬、锌电镀加工，镀

锌件2013年不再生产，具体工艺流程详见下图。 
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（1）镀铬 

 

图 2.7-1  镀铬生产工艺流程图 

 

（2）（原有生产线）镀锌 

 

图 2.7-2  镀锌生产工艺流程图 
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（3）机械加工 

 

图 2.7-3  机械加工工艺流程图 

2.8 三废产生及排放 

废水：该厂区实行“雨污分流”制，污水采用明管架空加压缩输送方

式，雨水、污水收集和排放系统等各类管线设置清晰。雨水经厂内雨水

管网收集后排入附近水体，初期雨水经收集后由提升泵明管抽送进入污

水处理设施处置后排入市政管网；废水主要为漂洗废水、镀铬废水、清

洗废水，漂洗废水、镀铬废水、清洗废水经收集后通过泵输送至厂内污

水处理设施处理后达标后30%回用于车间生产，70%排入戚墅堰污水处理

厂。 

废气：常州市鑫群金属表面处理厂电镀工艺南侧手动线产生的废气

（硫酸雾、铬酸雾）经集气罩收集后通过净化塔装置处置，于1根15米高

1#排气筒排放；北侧手动线、自动线产生的废气（硫酸雾、铬酸雾）经

集气罩收集后通过净化塔装置处置，于1根15米高2#排气筒排放；盐酸房

加酸废气（氯化氢）经集气罩收集后通过喷淋塔吸收处置，于1根15米高

3#排气筒排放。未收集的电镀工艺废气及盐酸房加酸废气无组织排放。 

固废：常州市鑫群金属表面处理厂生产过程中产生的一般固废主

要为生活垃圾，由环卫部门定期收集清运。危险废弃物包括电镀污泥、

槽渣、电镀废液、废弃污染物、铬酸桶和玻璃瓶等，委托有资质单位
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处置。 

2.9 污染防治设施情况 

（1）废水处理设施 

常州市鑫群金属表面处理厂原有含锌废水先投加碱、氧化剂进行处

理，反应后流入调节池，含铬废水先加酸用还原剂将Cr
6+还原成Cr

3+，再

加碱调节pH后排入调节池。酸碱漂洗废水直接流入调节池，在调节池中

经过pH调整后用泵将废水打入斜管沉淀池，进行沉淀分离，出水达标排

放。生活污水单独收集经生活废水处理装置处理后接入管网进污水处理

厂集中处理。 

 

图 2.9-1  污水处理工艺流程图 

 

（2）废气治理设施 

常州市鑫群金属表面处理厂内产生的工艺废气主要为镀铬废气铬

酸雾、硫酸雾和加酸废气氯化氢。污染防治措施如下：电镀工艺南侧

手动线产生的废气（硫酸雾、铬酸雾）经集气罩收集后通过净化塔装
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置处置，于1根15米高1#排气筒排放；北侧手动线、自动线产生的废

气（硫酸雾、铬酸雾）经集气罩收集后通过净化塔装置处置，于1根

15米高2#排气筒排放；盐酸房加酸废气（氯化氢）经集气罩收集后通

过喷淋塔吸收处置，于1根15米高3#排气筒排放。未收集的电镀工艺

废气及盐酸房加酸废气无组织排放。废气排放口设置环保标识，并设

置永久性采样口。 

 

 

图 2.9-2  废气走向图 

 

（3）危废仓库 

常州市鑫群金属表面处理厂生产过程中产生的一般固废主要为生

活垃圾，厂内不设独立的固废仓库，在生产车间外已设置环卫垃圾桶，

由环卫部门统一收集处理定期托运。 

常州市鑫群金属表面处理厂生产过程中产生的危险废物主要为电

镀污泥、槽渣、电镀废液、废弃污染物、铬酸桶和玻璃瓶等，委托有

资质的单位处置。危废仓库位于常州市鑫群金属表面处理厂内，按照



常州市鑫群金属表面处理厂土壤和地下水污染隐患排查报告 

 - 15 - 

《危险废物贮存污染控制》（GB18597-2001）要求建造，满足防风、

防雨、防腐、防渗、防扬散的要求，并设置环境保护图形标志和警示

标志。 

 
图 2.9-3  危废仓库现场照片 
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3 土壤污染隐患排查 
 

依据《工业企业土壤污染隐患排查指南》和《土壤污染隐患排查

技术指南（征求意见稿）》排查工业企业生产活动土壤污染隐患，要

识别可能造成土壤污染的污染物、设施设备和生产活动，并对其设计

及运行管理进行审查和分析，确定存在土壤污染隐患的设施设备和生

产活动，对土壤污染的隐患进行排查，分别落实相关记录、资料、现

场照片等工作。 

3.1 散装液体储存 

 

常州市鑫群金属表面处理厂内无地下或地上储罐，企业内建有2

个盐酸库、1个硫酸库，用于储存桶装盐酸、瓶装硫酸，40kg/桶，500mL/

瓶。盐酸库、硫酸库均铺设防渗地面，环氧地坪下为加厚的混凝土硬

化（厚度约为30公分），防渗地面无裂纹破损。 

 

图 3.1-1  盐酸库现场照片 
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3.2 散装液体的转运 
 

常州市鑫群金属表面处理厂涉及到的散装液体的转运为盐酸、硫

酸，采购的桶装盐酸、瓶装硫酸由汽车运输至厂内，经过道搬运至盐

酸库、硫酸库，盐酸桶、硫酸瓶密闭性良好，运移路径均有水泥硬化

防渗，转运过程无溢流、撒落情况，盐酸、硫酸在装卸、搬运、堆码

过程中未发生过液体物料泄露事故。 

  

图 3.2-1  水泥硬化过道现场照片 

 

3.3 货物的存储与运输 
 

常州市鑫群金属表面处理厂生产过程中产生的货物主要为铬件，

厂内不设独立的原辅料仓库，原辅材料采用汽车运输至厂内后，暂存

于生产车间中，车间地面有水泥硬化和环氧地坪，防渗地面无破损。 
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3.4 其他活动 

3.4.1 污水处理设施 

企业无酸洗、除油、漂洗等工序，无生产性废水，无废水排放，

厂区雨水经厂内雨水管网收集后排入附近水体，初期雨水经收集后由

提升泵明管抽送进入污水处理设施处置后排入市政管网；废水主要为

漂洗废水、镀铬废水、清洗废水，漂洗废水、镀铬废水、清洗废水经

收集后通过泵输送至厂内污水处理设施处理后达标后30%回用于车

间生产，70%排入戚墅堰污水处理厂。 

 
图 3.4-1  明渠管线设置照片 

 
图 3.4-2  污水治理设施现场踏勘照片 
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3.4.2 废气治理设施 

电镀工艺南侧手动线产生的废气（硫酸雾、铬酸雾）经集气罩收

集后通过净化塔装置处置，于1根15米高1#排气筒排放；北侧手动线、

自动线产生的废气（硫酸雾、铬酸雾）经集气罩收集后通过净化塔装

置处置，于1根15米高2#排气筒排放；盐酸房加酸废气（氯化氢）经

集气罩收集后通过喷淋塔吸收处置，于1根15米高3#排气筒排放。未

收集的电镀工艺废气及盐酸房加酸废气无组织排放。废气排放口设置

环保标识，并设置永久性采样口。 

   

1#排气筒 2#排气筒 3#排气筒 

图 3.4-2  废气治理设施现场踏勘照片 

 

3.4.3 一般固废储存 

 

常州市鑫群金属表面处理厂生产过程中产生的一般固废主要为

生活垃圾。厂内不设独立的固废仓库，在生产车间外已设置环卫垃圾

桶，由环卫部门统一收集处理定期托运。车间外地面有水泥硬化，地

面无破损。 
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3.4.4 危险废物储存 
 

常州市鑫群金属表面处理厂生产过程中产生的危险废物主要为

电镀污泥、电镀废液、槽渣、废弃包装物、铬酸桶和玻璃瓶等危险废

物产生后收集于车间内临时危废收集袋中，危废收集袋运输至危废仓

库集中存放，该危废仓库按照《危险废物贮存污染控制》

（GB18597-2001）要求建造，满足防风、防雨、防腐、防渗、防扬

散要求，并设置环境保护图形标志和警示标志。 

  
图 3.4-1  危废仓库现场踏勘照片 

 

3.4.5 生产车间镀槽 
 

常州市鑫群金属表面处理厂厂区内原有生产车间1个，自动生产

线1条，经2018年整改后在电镀生产线数量、镀槽容积不变、镀槽数

量减少的情况下，把整条自动线抬高到离地面2.2米高度，各渡槽均

为地上式，无地下式镀槽，每只镀槽防渗漏按镀槽外套防渗铁缸方式

整改：先用10毫米钢板制作大于镀槽的外套铁缸，外套铁缸周边浇筑

15厘米厚的混凝土，作为防渗漏的镀槽槽位，在外套铁钢底部用钢筋

混凝土浇筑30厘米，然后再将镀槽放入外套铁缸内，定期检查镀槽的
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损坏情况。 

  

图 3.1-1  生产车间现场踏勘照片 
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4 结论与建议 

4.1 结论 

 

通过此次排查，常州市鑫群金属表面处理厂未发现有对土壤及地

下水造成污染的环境隐患，排查情况详见表4.1-1。公司生产运营至今

也从未发生过任何环境污染事故。 

表 4.1-1  土壤和地下水污染隐患排查一览表 

区域名称 排查重点 排查现状 
事故 

管理 
土壤污染可能性 

生产车间 

生产线 
架空式生产线，储槽均在地面

以上，地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

原辅料堆放区 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

成品堆放区 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

酸雾吸收塔 
地面落实防腐防渗措施，定期 

运行维护 有 可能产生污染 

废水收集池 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

硫酸库 
储存 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

转运 运移路径均为水泥地面 无 可忽略 

盐酸库 
储存 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

转运 运移路径均为水泥地面 无 可忽略 

污水处理 

设施 

污水收集池 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

污水管网 地面明管，无泄漏情况 有 可能产生污染 

废气处理设

施 

吸收塔 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

废气管道 明管，无泄漏情况 有 可能产生污染 

一般固废储

存 
储存 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

危险废物储

存 
储存 地面落实防腐防渗措施 有 可能产生污染 

 

 

4.2 建议 
 

根据此次企业用地土壤污染隐患排查结果，判断公司现行人员管

理和生产监督管理较规范，人员管理和生产管理导致土壤污染可能性
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较低，结合本次隐患排查发现的问题，作出如下建议： 

（1）建议加强对硫酸库、盐酸库地面进行防腐措施，定期检查

防雨、防渗和防扩散措施，以防硫酸、盐酸泄漏腐蚀地面后渗漏到地

下；加强污水管网的防腐、防渗漏措施，并配置泄露检测装置；加强

对生产车间内各镀槽、酸雾吸收塔的定期检测与运行维护。 

（2）建立和完善土壤污染防治规章制度，定期开展土壤污染隐

患排查，建立隐患排查档案，及时整治发现的隐患，防止土壤污染事

件的发生。 
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5 建立隐患排查制度 

5.1 组织机构 
 

为加强土壤环境管理工作，确保土壤污染隐患排查及整改到位，

成立以总经理为组长、副总经理为副组长、车间组长为组员的土壤污

染隐患排查领导小组。领导小组人员名单及各成员职责如下： 

组长：对公司隐患排查工作全面负责，组织制定从管理人员到各

车间、班组的隐患排查及整改机制。 

副组长：组织落实厂区隐患排查工作计划并监督检查。 

成员：对相关环保设备、防治设施等进行维护保养和日常管理并

督促检 查各岗位从业人员的岗位自查工作，发现隐患应及时组织解

决并上报。 

5.2 排查机制 

 

通过对土壤环境风险、隐患集中排查，全面、正确掌握风险隐患

存在情况，推进风险隐患登记和现状评估，制订整改措施并落实，逐

步建立、完善监督检查、隐患排查的监管长效机制，清除各种风险隐

患，保障土壤环境安全，从源头上预防和减少土壤污染事件的发生。 

排查范围：公司厂区。 

排查重点：生产车间、污水管网、危废仓库、污水收集池、废气

治理设施。 

排查内容：查风险点、查隐患环节、查防治设施。 

排查形式： 

①联合排查：由领导小组组长每月组织进行环保大检查、环境风

险隐患全面排查，做好土壤和地下水污染隐患现场排查记录，包括装
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卸站排查表，生产、储存区排查表，设备、管线密封点排查表，污水

处理装置排查表，同步建立隐患排查台账、隐患整改台账。 

②日常检查：由各车间班组组织实施的日常排查检查，保证厂区、

车间排查工作常态化、机制化，做到班前、班中、班后自检自查。 

5.3 隐患整改管理 

 

全面排查风险隐患和薄弱环节，认真解决存在的突出问题，对排

查出的隐患由管理部直接下发整改通知，并按“三定”（定时间、定

措施、定负责人员）的原则积极进行整改。 

对暂时不能整改的重大隐患，要建立重大隐患监控和治理机制，

并制定出防范措施和整改计划，设立醒目标志，有效防范和遏制重大

环境事件的发生，提高公司环境保护管理水平，促进公司高效生产与

环境保护的可持续发展。 
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附图 1 土壤和地下水污染隐患排查工作流程 

附表 1 生产、储存区排查表 

附表 2 设备、管线密封点排查表 

附表 3 污水处理装置排查表 

附表 4 隐患排查台账 

附表 5 隐患整改台账 
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附图 1  土壤和地下水污染隐患排查工作流程 
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附表 1  生产、储存区排查表 

排查时间： 年 月 日 现场排查负责人： 
 

区域名称 

排查项目 

      

巡检记录及时准确 
      

硬化地面完好，无开裂、渗漏 
      

围堰完好，无开裂、渗漏，孔洞密封良好 
      

地沟完好，无开裂、渗漏，雨污分离 
      

易燃易爆、可燃气体监测仪完好投用 
      

其他 
      

填表说明：符合的填“是”，不符合的详细说明，不涉及的填“/”。 
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附表 2  设备、管线密封点排查表 

排查时间： 年 月 日 现场排查负责人： 
 

设备/管线编号 设备/管线名称 泄漏部位 泄露类型 
泄漏点数 

泄漏原因 

动密封 静密封 

       

       

       

       

       

       

       

泄漏类型：轴封，阀门，泄压设备（安全阀），取样连接系统，开口阀或开口管线，法兰，连接件（螺纹连接），其他。 
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附表 3  污水处理装置排查表 

 

排查时间： 年 月 日 现场排查负责人： 
 

                装置名称 

排查项目 

   

 

巡检记录及时准确 

   

 

有定期检查，维修，防腐计划 

   

储存、处理水池设施结构完好，无开 

裂、渗漏 

   

 

硬化地面完好，无开裂、渗漏 

   

 

地沟完好，无开裂、渗漏，雨污分离 

   

易燃易爆、可燃气体监测仪，仪表连 

锁完好投用 

   

 

污水管线密封点无泄漏 

   

 

污泥有明确收集处置去向 

   

 

污泥堆放区防风雨、防流失措施完好 

   

 

其他 

   

 

填表说明：符合的填“是”，不符合的详细说明，不涉及的填“/”。 
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附表 4  隐患排查台账 

 

序号 所在位置 隐患内容 潜在污染因子 污染转移途径 发现日期 备注 
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附表 5  隐患整改台账 

 

序号 所在位置 隐患内容 发现日期 整改措施 完成日期 备注 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 


